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    CFRP の穴あけに困っていませんか？ 

CFRP 穿孔ドリルの開発 
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概  要 

 

CFRP（炭素繊維強化プラスチック）の穿孔加工においては、層間剥離やむし

れ、繊維の切り残しなど加工不良に伴う強度低下が発生し、工業部材として機

能できなくなる問題があります。本研究では、ＣＦＲＰの穿孔加工において、

長寿命かつ高品質加工を可能とする穿孔工具を開発しました。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

市販の CFRP 穿孔ドリル（超硬ダイヤモンドコーティングドリル）に比べ、

スラスト抵抗（貫通方向の抵抗）を約 1/2～1/3 に低減させ、貫通面にバリ

を発生させない、長寿命かつ高品質加工可能な新規形状ドリルを開発しまし

た。 

本技術の 

有用性 

CFRP の穿孔加工において、穴径の 20%を超える切残し、バリ、層間剥離の

いずれかが発生した穴数を穿孔寿命と設定し、5mm 厚の CFRP 穿孔加工試験

において、2000 穴以上の穿孔寿命を確認しました。  

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

 

 

 

 

CFRP 板（板厚 5mm）の穿孔試験結果比較  

適用可能製品 CFRP、GFRP など複合材料向け穿孔ドリル 
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