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概  要 

 

ステンレス製刃物の最表面層付近のみに窒素原子を拡散して高硬度化し、母

材の靱性（もろさ）ならびに刃先表面形状は保持する薄状窒化処理技術を開発

した。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

従来のプラズマ窒化プロセスとは異なり、試料に高いバイアス電圧を印加す

る必要がなく、イオン衝突の影響がないため刃先形状を保持したままの硬化が

可能である。 

本技術の 

有用性 

刃先形状を保持したままの硬化ならびに窒素拡散深さを制御可能であるた

め、刃物の耐久性が向上する。 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

SEM像 窒素分布

素地 拡散層

窒化処理後の面分析（窒素拡散層：1μm程度）
  

適用可能製品 ステンレス製刃物、メス 
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