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概概概概        要要要要    

    

渦電流を利用した非破壊検査である渦電流探傷法を高精度化する研究に取り

組んでいます。渦電流探傷用コイルの大きさ・形状や配置、励磁手法を改良す

ることによって従来の渦電流法では検出が難しかった CFRP（炭素繊維強化プ

ラスチック）の内部欠陥検出に成功しています。 

従来技術従来技術従来技術従来技術・・・・    

競合技術競合技術競合技術競合技術    

とのとのとのとの比較比較比較比較    

（（（（優位性優位性優位性優位性））））    

渦電流法による非破壊検査は超音波法や放射線法と比較して、非接触かつ高速

で検査可能で、粉じん、水分、油分、さらに水蒸気などの悪環境にも強い長所

を持ちます。加えて、欠陥情報を電気信号として取得できるため自動化に適し

ています。 

本技術本技術本技術本技術のののの    

有用性有用性有用性有用性    

従来の渦電流探傷は、表皮効果のため金属材料の表層付近の検査に限られてい

ましたが、本技術では、深さ方向の分解能を向上させています。 

関連情報関連情報関連情報関連情報    

（（（（図図図図・・・・表表表表・・・・写真等写真等写真等写真等））））    

 

 

(a) 渦電流探傷実験システム   (b)ダブル方形直交形コイル 

図１ 開発したダブル方形直交形コイルによる CFRP の渦電流探傷試験 

適用可能製品適用可能製品適用可能製品適用可能製品    
導電性材料の非破壊検査および膜厚・変位・速度センサとして 

適用可能です。 
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