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概概概概        要要要要    

    

LED 照明や電球などの光源および被検査試料の光学特性を評価します。主

な評価項目として、光源の全光束、配光、輝度、照度、分光分布、および試料

の反射特性、透過特性、微細形状が挙げられます。 

従来技術従来技術従来技術従来技術・・・・    

競合技術競合技術競合技術競合技術    

とのとのとのとの比較比較比較比較    

（（（（優位性優位性優位性優位性））））    

工場で検査を自動化するためには、検査に用いる光源の特性、被検査物の透

過・反射散乱特性や表面性状を評価して総合的に設計する必要があります。 

当所では光源の性能だけでなく、試料の光学特性も測定することが可能であ

るため、画像検査装置の設計に必要な各種光学特性が取得できます。 

本技術本技術本技術本技術のののの    

有用性有用性有用性有用性    

光源と被検査物の光学特性を両方測定することで、検査の自動化や、光学シ

ミュレーションに活用することが可能です。 

関連情報関連情報関連情報関連情報    

（（（（図図図図・・・・表表表表・・・・写真等写真等写真等写真等））））    

 
   

配光        分光分布       反射散乱特性 

適用可能製品適用可能製品適用可能製品適用可能製品    
小型電球、蛍光管、LCD/CRT ディスプレイ、自動車用インパネ、ガラス基

板、金属、プラスチック、フィルムなど 
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