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概概概概        要要要要    

    

CFRP 成形体中の繊維の状態は、力学特性の確保に大きな影響があることが

わかっている。本研究では、CFRP 成形体中の炭素繊維を IH（電磁誘導）に

より直接加熱し、繊維の加熱状態の違いと熱伝導経路の差によって生じる表面

温度を観察することで、迅速かつ簡便に成形体内における繊維の分散等の状態

をモニタリングする方法と、その検査に使用する検査装置を開発した。 

従来技術従来技術従来技術従来技術・・・・    

競合技術競合技術競合技術競合技術    

とのとのとのとの比較比較比較比較    

（（（（優位性優位性優位性優位性））））    

従来の検査方法には超音波や X 線 CT などがあるが、測定に時間がかかっ

たり装置が高価であったりした。本検査方法では、射出成形品の物性に大きく

影響する成形品中の炭素繊維の長さや配向・分布等において、成形品ごとにバ

ラツキがあるか否かを、非破壊で、簡易迅速に検出することができる。 

本技術本技術本技術本技術のののの    

有用性有用性有用性有用性    

 射出成形の仕掛品について、仕掛かり前後の成形品で同じ繊維状態にあるか

どうか、あるいは外気温の変化などで型温が変化した場合の成形品中の繊維状

態が同じであるかどうかなどを、製造現場で製品検査に使用できる数分程度の

短時間で検査できる。 

関連情報関連情報関連情報関連情報    

（（（（図図図図・・・・表表表表・・・・写真等写真等写真等写真等））））    

 

 

 

 

 

 

 

 

適用可能製品適用可能製品適用可能製品適用可能製品    
・熱画像を利用することで射出成形のウエルド検出や層間はく離の検出可能 

・自動車部品など全数検査を必要とする CFRP 部品への適用 
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繊維長の違いによる表面温度の差 
繊維の加熱状態と伝熱経路

の差が表面温度に反映 

IH による炭素繊維の直接加熱 

原理 結果 


