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概  要 

 

画像処理の手順・パラメータを自動生成する手法を検討・プログラム試作し、

それを精密機械加工部品および電子基板の外観検査事例に適用して、本自動生

成法の有効性を確認した。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

所望の出力画像（外観検査用画像）が得られるように画像処理手順・パラメ

ータを自動生成するだけでなく、実際の製造ラインで使用されている画像処理

機材の性能を考慮した画像処理の手順・パラメータを出力ことができる。 

本技術の 

有用性 

量産ラインの外観検査において、テスト段階では把握しきれなかった量産バ

ラツキが発生し、誤判定することがある。このとき、専門知識を有する担当者

しかプログラム修正できない実態があるが、画像処理担当者以外でもプログラ

ムを作成・修正できるようになる。 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

 

適用可能製品 
工場の量産ラインの外観検査装置や、第１次産業で使用する外観検査装置な

どに適用できる。 
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