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概  要 

 

① 電解加工は、金属を溶出させる工具消耗のない電気化学的加工法である 

② 本研究は、工具に磁石を取付け、工作物へ吸着させて電解加工する（図１） 

③ 廃液量の少ない簡便な手法により、電解加工の普及を推進する 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

① 放電加工や電子ビーム加工による微細なバリの除去が報告されている 

② 上記加工法に比べ、本研究は加工速度や簡便さにおいて優位性がある 

③ 永久磁石を用いた研究では、磁場による加工特性の改善が報告されている 

④ 永久磁石の磁力で工具を工作物へ吸着させる本研究は、他に類を見ない 

本技術の 

有用性 

① プレス加工後の金属薄板上に生じた微細なバリを容易に除去できる（図２） 

② 電解液を外気から遮蔽し、電解液使用量が少なく手軽な加工が可能になる 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図１ 永久磁石付属工具による電解加工  図２ 本研究による電解バリ取り 

適用可能製品 
・金属薄板上における微細穴のバリ取り（薄板精密プレス加工品等への適用） 

・難削材表面の加工（航空宇宙や医療に関連する特殊金属部品等への適用） 
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