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容 

 

概  要 

 

試料表面で散乱した光の色をカメラで測定し、その色分布から表面粗さを推

定する方法を開発しました。カメラには、色を正確に測定することができる２

次元色彩計を用います。測定した色分布が表面凹凸の高さや周期によって異な

ることを利用して、定量的に表面粗さを推定できます（図）。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

製品の品質検査工程において加工面の表面粗さは、目視や触診といった官能

検査により評価されてきました。官能検査では、高度な検査技術を有する人材

が必要で、定量的な品質管理が難しいことが課題となっています。 

本方法では、試料表面での散乱光をカメラで２次元測定することで、短い時

間で定量的に表面粗さを評価できます。 

本技術の 

有用性 

定量的かつ短時間で表面粗さを評価できるので、インラインでの自動化した

品質検査に活用できます。 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 測色による表面粗さ推定の概略図 

適用可能製品 
製品加工面の表面粗さ評価（金属や樹脂など） 
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