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概  要 

 

金属プレス加工では、金型の異常による不良品発生が問題となる。そこで、金

型内部に各種センサーを設置して稼働中の金型状態を「見える化」することで、

素早く異常を検知して不良品発生を抑えるシステムを企業と共同開発した。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

金型内部に埋め込んだ荷重センサーや変位センサーなどの複数のセンサー情

報を一括して管理することで稼働中の金型状態を可視化し、不良品の発生を素

早く検知することができる。 

本技術の 

有用性 

これまで見られなかった金型内部状態の「見える化」を実現した。これにより

加工不良を徹底的に抑え込むことができる。 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

   

 

 

 

 

 

 

   各種センサーを埋め込んだ金型 

    

適用可能製品 
金属プレス金型、樹脂プレス金型 
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