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    失敗のない金型補修技術の確立 

レーザ肉盛条件の事前予測手法の開発 
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容 

 

概  要 

 

適切なレーザ肉盛条件を自動で導出するシステムを開発しました。これは、

基材の形状や肉盛の位置をパラメータとして入力することでレーザ光の標準

出力条件から調整率を算出することができます。これを用いれば、基材の形状

が様々に異なってもバラツキのない肉盛が可能となります。。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

レーザ溶接を用いた一般的な金型補修では、作業者の勘や経験に基づいてレ

ーザ光の出力など条件を調整しています。そのため、作業者による補修品質の

バラツキが発生し、補修失敗の原因になっていました。本手法を用いれば、人

に依存しない条件調整が可能になります。 

本技術の 

有用性 

作業者による試行錯誤を削減し、迅速な肉盛補修が可能になることで材料の

無駄や失敗によるコスト増加を抑制することが可能です。 

関連情報 

（図・表・写真等） 

 

 

図 肉盛補修におけるレーザ出力調整の有無の比較 

適用可能製品 ・精密金型の補修   ・微細な積層造形 
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