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    ３D プリンタで排熱回収に貢献 

網目状流路構造を有する熱交換器の設計技術 
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概  要 

 

３D プリンタで作れる三次元的な網目状流路（図１参照）を備えた熱交換器

を提案しています。この流路は複数の蛇行流路から成り、その角度や直径によ

る特性の違いを活かして、動力源などに応じて最適化できます。 

従来技術・ 

競合技術 

との比較 

（優位性） 

この流路構造では流路が蛇行しつつ、１次側（高温側）と２次側（低温側）

の距離が一定に保たれる構造となっています。また、単純な形状により、寸法

パラメータ変更が容易であること、CAD データの容量が小さく、大規模モデ

ルにした場合でも取り扱いしやすいというメリットがあります。 

従来の加工法でも製造可能な直線流路の熱交換器と同ポンプ動力下で比較

したところ、約２倍の熱コンダクタンスが得られました（図２参照）。 

本技術の 

有用性 

 提案した流路は単位体積あたりの熱交換量が大きいため排熱利用などの際

に熱回収部分を小型化できる、もしくは同体積で多くの熱回収ができるメリッ

トがあります。また、許容可能な圧力損失の範囲内で最適な流路径と蛇行角度

を導出可能です。 

関連情報 

（図・表・写真等） 
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直線流路を有する
従来型熱交換器

開発した熱交換器
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  図１ 網目状流路構造の熱交換器  図２ 従来熱交換器との性能比較 

適用可能製品 ・熱交換器 
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